
FC/TC/UTC
Горизонтальные обрабатывающие центры

Серия
с подвижной
колонной 

Серия
с неподвижной
колонной 
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FC

PH-630

225мм(стандарт)

175мм(специальная 
комплектация)

Расстояние от торца шпинделя 
до центральной оси рабочего стола

• Перемещения по осям X, Y, Z: 1500×1200×1000мм (стандартная комплектация), 
1600×1200×1100мм (специальная комплектация)

• Скорость ускоренных перемещений по осям X, Y, Z:  15/12/15 м/мин
• Три линейные направляющие на основании станка 
• Поворотный стол: наименьший угол поворота 1°,

наименьший угол поворота 0,001° (специальная комплектация)
• Конус шпинделя BT50
• Оптические линейки по трем осям в стандартной комплектации

( с одним 
рабочим столом )

Серия с неподвижной колонной 

Конструктивно расстояние от торца шпинделя до 
центральной оси рабочего стола снижено до 
225мм, как результат - увеличение стабильности 
обработки. По запросу возможно изготовление 
станка с расстоянием от торца шпинделя до 
центральной оси рабочего стола 175 мм, что дает 
непревзойденную стабильность обработки 
особенно при операции глубоко растачивания.



ось В
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 Высококачественные литые конструкции

Сверхбольшие перемещения по осям X, Y, Z

Направляющие

Ширина основания
Ширина основания увеличена на 12%*.

 Крепление
опоры ШВП 

 Канал слива
отработанного масла

 Дополнительная с-ма
удаления стружки
шнекового типа

  Три линейных
направляющих
на основании

ось Х

ось Z

о
сь

 Y

  Боковое размещение шпинделя

Сверхбольшие перемещения по трем осям, 
первопроходцы в отрасли

Все конструктивные детали изготавливаются из 
высококачественного чугуна FC30 (аналог 
СЧ30), закалены и не имеют внутреннего 

В стандартной комплектации перемещения по 
осям X, Y, Z составляют 1500×1200×1000мм, что 
больше чем у других производителей.

Направляющие качения по осям X, Z.
Расстояние между крайними линейными  
направляющими по оси Z составляет 1450мм.
Ширина прямоугольных направляющих 
скольжения  по оси Y увеличена на 18%*.

• Опоры ШВП на осях X, Y, Z 
затянуты 8 винтами для 
устранения проблемы 
ослабления при 
обеспечении жесткости 
передачи.

• Канал слива 
отработанного масла 
сконструирован на задней 
стороне основания, что 
предотвращает попадание 
отработанного масла на 
пол. 
Другим преимуществом 
является предотвращение 
смешивания 
отработанного масла с 
СОЖ.

• Между столом и колонной 
установлен дополнительный 
шнек для удаления стружки 
из зоны резания.

• Расстояние между 
крайними линейными  
направляющими  по оси Z 
- 1450мм, что является 
самым большим 
показателем в станках 
такого класса. Это 
повышает стабильность 
механической обработки.
• Более длинный суппорт 
обеспечивает высокую 
стабильность обработки.
• По осям X, Z 
устанавливают линейные 
направляющие качения 
THK HSR 55 или 
Schneeberger  MRD 55.

* В сравнении со станками такого класса
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220mm

Защита зоны резания от стружки
и СОЖ (специальная комплектация)

FC

PH-1250A
( с двумя 
рабочими столами )

Серия с неподвижной колонной 

• Перемещения по осям X, Y, Z: 2000×1500×1400мм (стандартная комплектация), 
2000×1800×1600мм (специальная комплектация)

• Скорость ускоренных перемещений по осям X, Y, Z:  15/12/15 м/мин
• Четыре линейные направляющие на основании станка 
• Поворотный стол: наименьший угол поворота 1°,

наименьший угол поворота 0,001° (специальная комплектация)
• Конус шпинделя BT50
• Оптические линейки по трем осям в стандартной комплектации

Расстояние от торца шпинделя 
до центральной оси рабочего стола
Конструктивно расстояние от торца шпинделя до 
центральной оси рабочего стола снижено до 
220мм, как результат - увеличение стабильности 
обработки.
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Большое основание с 4 линейными направляющими

ось Х

ось
 Z

о
сь

Y
 

ось В

  Боковое размещение шпинделя

Сверхбольшие перемещения по четырем осям, 
отличное сочетание производительности 
и стабильности

 Высококачественные литые конструкции

Сверхбольшие перемещения по осям X, Y, Z

Направляющие

Ребра жесткости
ось Х

Все конструктивные детали изготавливаются из 
высококачественного чугуна FC30 (аналог СЧ30), 
закалены и не имеют внутреннего напряжения.

В стандартной комплектации перемещения по осям 
X, Y, Z составляют 2000×1500×1400мм, что больше 
чем у других производителей.

Направляющие качения по осям X, Z.
Общая ширина установки линейных 
направляющих по оси Z составляет 2060мм.
Прямоугольные направляющие скольжения  по 
оси Y.

В конструкции основания линейных 
направляющих качения предусмотрены 
дополнительные ребра жесткости исключающие 
возможность возникновения деформация при 
обработке тяжелых заготовок.

 Крепление
опоры ШВП 

Желоб для удаления
стружки

 Дополнительная с-ма
удаления стружки
шнекового типа

  Усиленная колонна
с оптимальным
расположением 
ребер жесткости• Опоры ШВП на осях X, Y, Z 

затянуты 8 винтами для 
устранения проблемы 
ослабления при 
обеспечении жесткости 
передачи.

• Дополнительный желоб 
для удаления стружки 
установлен сзади 
суппорта, что позволяет 
сэкономить время ручного 
удаления стружки до 
конвейера.

• Специально спроектированное массивное основание представляет собой 
цельную конструкцию, обладающую исключительной жесткостью, с самыми 
большими размерами среди станков такого класса.
• По оси Z установлены четыре линейных направляющих качения для 
возможности воспринимать большие нагрузки.
• По осям X, Z устанавливают линейные направляющие качения THK HSR 55 
или Schneeberger MRD 55.

• Между столом и колонной 
установлен дополнительный 
шнек для удаления стружки 
из зоны резания.

• Внутренняя часть колонны 
укреплены ребрами 
жесткости в форме звезды, в 
центре «О»-образные ребра 
жесткости. Такое 
расположение ребер 
помогает эффективно 
избегать деформации 
колонны во время обработки 
на тяжелых режимах резания.
• Специально 
сконструированная колонна 
с двойными стенками 
обеспечивает значительное 
увеличение 
конструкционной жесткости.
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Стандартная комплектация

СТАНКИ С НЕПОДВИЖНОЙ КОЛОННОЙ
Один рабочий стол

PH-630 PH-800

ПЕРЕМЕЩЕНИЯ

мм 1500 (1600) 2000

Перемещения по оси Y мм 1200 1500 (1800)

Перемещения по оси Z мм 1000 (1100) 1400 (1600)

Линейные роликовые направляющие 
(ширина, мм/кол. направляющих, шт./кол. кареток, шт.)

                      X: 55/2/2
                      Y: Направляющие скольжения

                      Z: 55/3/2
                    W:      -

                      X: 55/2/3
                      Y: Направляющие скольжения

                      Z: 55/4/2
                    W:      -

РАБОЧИЙ СТОЛ

Размер рабочего стола мм 630x630x360D 800x800x360D

Т-образные пазы (Размер×Количество) мм 20x5 22x7

Наибольшая нагрузка на стол кг 2000 (2500) 4000

Наименьший угол поворота град. 1°(0.001°)

ШПИНДЕЛЬ

Наибольшая скорость вращения шпинделя об/мин 4000 (6000)

Конус шпинделя #50

РАССТОЯНИЯ

Расстояние от оси шпинделя до поверхности стола мм 0-1200 0-1500 (1800)

Расстояние от торца шпинделя до центральной оси стола мм
225-1225 

(175-1175) 
220-1620 (1820)

Расстояние от пола до поверхности стола мм 1110 1325

ПОДАЧИ
Ускоренные подачи по осям X/Y/Z м/мин 15/12/15

Минимальное приращение мм 0.001

Скорость рабочих подач мм/мин 1-5000

МСИ
Емкость МСИ   шт. 40 (60)
Время смены инструмента на инструмент сек. 1,5

Наибольший диаметр/длина инструмента мм Ø125/Ø250(без смежных инструментов) / 400

Наибольший вес инструмента кг 18 (25)

ДВИГАТЕЛИ
Мощность двигателя главного движения кВт 11/15 (15/18.5) 15/18.5 (22/26)

Мощность двигателей по осям X/Y/Z/B кВт 3/3/4/3 4/4/4/3

Мощность двигателя насоса смазки кВт 0.15

Мощность двигателя насоса гидравлической системы кВт 2.25

Мощность двигателя насоса системы подачи СОЖ кВт 1.62

Мощность двигателя конвейера удаления стружки кВт 0.25

Мощность двигателя насоса с-мы масляного охлаждения кВт 3.6

ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Давление воздуха кг/см2 6

Время смены паллет сек. - -

Потребляемая мощность кВА 30 45

Расчетный вес нетто т. 13.5 21

Система управления FANUC/SIEMENS

Перемещения по оси X

Оптические линейки по осям X/Y/Z (FAGOR)
Система масляного охлаждения шпинделя
Система автоматического отключения станка
Гидравлическая система
Система подачи СОЖ
Автоматическая система смазки
Теплообменник электрического шкафа

Светодиодное освещение зоны резания
Светодиодная сигнальная лампа
Выносной маховик управления
Конвейер удаления стружки цепного типа с баком-
тележкой
Ограждение зоны резания от вылета стружки и 
СОЖ

Система удаления масла от СОЖ
Пистолет обдува сжатым воздухом и 
пистолет подачи СОЖ
Болты и опоры для выравнивания станка
Комплект инструмента для обслуживания 
станка
Трансформатор
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Дополнительная комплектация

Один рабочий стол Два рабочих стола

PH-1250 PH-1512 PH-2015 PH-800A PH-1250A

2000 1500 (1600) 2000 2000 2000

1500 (1800) 1200 1500 (1800) 1500 1500

1400 1000 (1100) 1400 1400 1400
                      X: 55/2/3

                      Z: 55/4/2
                    W:      -

                      X: 55/2/2

                      Z: 55/3/2
                    W:      -

                      X: 55/2/3

                      Z: 55/4/2
                    W:      -

                      X: 55/2/3

                      Z: 55/4/2
                    W:      -

                      X: 55/2/3

                      Z: 55/4/2
                    W:      -

1250x1250x360D 1100x800 1500x800 Long table 800x800x360D(APC) 1250x1250x360D(APC)

22x7 20x5 22x7

5000 2500 4000 3000 5000

1° (0.001°) - - 1° (0.001°)

4000 (6000)

#50

0-1500 (1800) 40-1240 0-1500 (1800) 0-1500 0-1500

370-1770 225-1225 220-1620 (1800) 220-1620 370-1770

1350 1075 1325 1480 1480

15/12/15

0.001

1-5000

40 (60)
1,5

Ø125/Ø250(без смежых инструментов) / 400

18 (25)

15/18.5 (22/26) 11/15 (15/18.5) 15/18.5 (22/26) 15/18.5 (22/26) 15/18.5 (22/26)

4/4/4/4 3/3/4 4/4/4 4/4/4/3 4/4/4/4

0.15

2.25

1.62

0.25

3.6

6

- - - 90 120

45 30 45 45 45

23 11 19 25 29
FANUC/SIEMENS

Система удаления масляного тумана
Рабочий стол по требованиям заказчика
Воздушный кондиционер электрического шкафа
Наименьший угол поворота 0.001°

Система внутреннего подвода СОЖ
Система подачи СОЖ под высоким давлением
Ограждение зоны резания и боковые стенки
Полное ограждение кабинетного типа



Встроенный
понижающий
редуктор

TC

PH-800T

PH-800TA

( с одним 
рабочим столом )

( с двумя рабочими столами )

Серия с подвижной колонной 

Оптимальная жесткость 
благодаря Т-образной конструкции

Система автоматической
смены паллет

Высокая точность обработки достигается при помощи высокопрочных 
линейных роликовых направляющих качения по осям Х, Y, Z с 
оптическими датчиками положения. Шпиндельный узел оснащен 
двухступенчатым редуктором, который позволяет работать как на малых 
оборотах с максимальным крутящим моментом, так и на высоких 
оборотах до 6000 об/мин. Шпиндельная головка имеет по три каретки 
направляющих с каждой стороны, что увеличивает жесткость и 
стабильность при выполнении работ на тяжелых режимах резания.

Система автоматической смены паллет имеет 
параллельную конструкцию без ограничений по 
разнице в весе. Такая конструкция позволяет 
расширить диапазон обрабатываемых деталей.
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  Центральное размещение шпинделя

Шесть кареток на линейных направляющих 
по оси Y

Цельнолитое основание

Возможно размещение 
до 4-х гидравлических 
поворотных столов

Каждая линейная направляющая по оси Y оборудована 3-
мя каретками для увеличения площади контакта 
шпиндельной головки и линейных направляющих, это 
обеспечивает высокую жесткость при работе на тяжелых 
режимах резания.

Основание имеет цельнолитую 
структуру для увеличения 
жесткости на всем 
обрабатывающем центре. 
Конструкция  способна эффективно 
предотвращать утечку СОЖ и 
упрощает смыв стружки. Ширина 
направляющих 65мм по оси Z 
делают станок идеальным для 
обработки больших заготовок на 
тяжелых режимах резания

PH-1212T
( с удлинённым столом )
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• Четыре линейных
направляющих качения по оси Z 

• Возможна установка устройства
удаления стружки червячного типа
по оси Z с обеих сторон.

Для поддержания равновесия
шпиндельной головки
с обратной стороны установлены
две линейные направляющие
качения.

Диаметр пиноли 110мм,
4000 об/мин
(для моделей PH-1250TW и PH-1250TWA)

TC

Пиноль по оси W

Серия с подвижной колонной 

(линейные роликовые направляющие качения 
шириной 55мм с тремя каретками на каждой 
направляющей)
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Защита зоны резания от вылета стружки и СОЖ
станка PH-1250TW (специальная комплектация)

Полное ограждение
кабинетного типа станка PH-1250TW
(стандартная комплектация)

FANUC A22/7000 
Диаграмма зависимости
крутящего момента
и оборотов шпинделя
от мощности

1000 2000 3000 4000
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  Центральное размещение шпинделя

Конструкция станка с наилучшей
жесткостью и стабильностью

• По трем осям установлены линейные 
направляющие роликового типа со сверхвысокой 
жесткостью и превосходной точностью.
• Для обеспечения превосходной жесткости по 
осям X и Z установлены ШВП С3 класса 
диаметром 80мм, а по оси Y – 63мм.
• Для обеспечения точности позиционирования 
по осям установлены линейные направляющие 
Schneeberger с оптическими линейками.
• Для обеспечения плавного перемещения 
шпинделя по вертикали по обеим сторонам 
колонны расположены уравновешивающие 
блоки.
• Три каретки на каждой линейной 
направляющей.



СТАНКИ С ПОДВИЖНОЙ
КОЛОННОЙ

С одним рабочим столом

PH-
630T

PH-
800T

PH-
800TS

PH-
1000T

PH-
1212T

PH-
1250T

PH-

1250TW

PH-
1400T

ПЕРЕМЕЩЕНИЯ

Перемещения по оси X мм
1200 

(1600)
1600 

(2000)
1600

1600 
(2000)

1200 2000
2000 

(2500)

2000 
(2500) 
(3200)

Перемещения по оси Y мм 1200 (1350)
1270 

(1350)
1200 

(1350)
1600 

(2000)
1350

Перемещения по оси Z мм 1000 1200 1000 1200 1000
1200 

(1400)
1200 

(1600)
1200

(1400)

Перемещения по оси W мм - 400(500/550) -

Линейные роликовые направляющие 
(ширина, мм/направляющие, шт.
   /кол. кареток, шт.)

    X: 55/2/2
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/2
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/4/4
  W: 35/2/2

    X: 65/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

РАБОЧИЙ СТОЛ

Размер рабочего стола мм 630x630 800x800 1000x1000
1200x800 
Длинный

1250x1250 1400x1600

Т-образные пазы (Размер×Количество) мм 20x5 22x7 24x7

Наибольшая нагрузка на стол кг
2000 

(2500)
4000 2500 4000 5000 8000

Наименьший угол поворота град. 1° (0.001°) - 1° (0.001°)

ШПИНДЕЛЬ

Наибольшая скорость
вращения шпинделя

об/мин 6000 (8000)
4000 

(6000/
8000)

6000 
(8000)

2500 
(4000)

6000

Конус шпинделя №50

РАССТОЯНИЯ

Расстояние от оси шпинделя
до поверхности стола

мм 0-1200 (1350)
0-1270 
(1350)

0-1200 
(1350)

0-1600 
(2000)

0-1350

Расстояние от торца шпинделя
до центральной оси стола мм

200-1200
(130-1130)

200-1400
(130-1130)

200-1200
(130-1130)

285-1485
(215-1415)

200-1200
350-1550 
(280-1480)

100-1700 
(2100) /

-50~1650
(2100)

425-1625
(355-1555)

Расстояние от пола до поверхности стола мм 1060 1195 1060 1195 1180 1350

ПОДАЧИ

Ускоренные подачи по осям X/Y/Z м/мин 20/15/20 20 15/15/15 15/15/15/10 10/15/15

Минимальное приращение мм 0.001

Скорость рабочих подач мм/мин 1-5000

МСИ

Емкость МСИ

  

шт. 40 (60)

Наибольший ø/длина инструмента мм Ø125/Ø250(без смежных инструментов) / 400

Наибольший вес инструмента кг 18 (25) 25 18(25)

ДВИГАТЕЛИ

Двигатель главного движения кВт
11/15 

(15/18.5)
15/18.5 
(22/26)

11/15 
(15/18.5)

15/18.5 
(22/26)

11/15 
(15/18.5)

15/18.5 
(22/26)

15/18.5 (22/26)

Двигатели по осям X/Y/Z/B кВт 4/7/4/4 4/7/4 4/7/4/4 4/7/4/4/4 7/7/4/7

Двигатель насоса смазки кВт 0.15

Насос гидросистемы кВт 3.7 2.25 3.7

Насос подачи СОЖ кВт 1.62

Двигатель конвейера удаления стружкикВт 0.25

Насос системы масляного охлаждения кВт 3.6

ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Давление воздуха кГ/см2 6

Потребляемая мощность кВА 40 45 40 45 40 45 45 50

Расчетный вес нетто тн. 15 18 16 18.5 15 20 27 22

Система управления FANUC/SIEMENS

Стандартная комплектация

Оптические линейки по осям X/Y/Z (FAGOR)
Система масляного охлаждения шпинделя
Система автоматического отключения станка
Гидравлическая система
Система подачи СОЖ
Автоматическая система смазки

Теплообменник электрического шкафа
Светодиодное освещение зоны резания
Светодиодная сигнальная лампа
Выносной маховик управления
Конвейер удаления стружки цепного типа с баком-
тележкой

Ограждение зоны резания от вылета стружки и СОЖ
Система удаления масла от СОЖ
Пистолет обдува сжатым воздухом и пистолет подачи СОЖ
Болты и опоры для выравнивания станка
Комплект инструмента для обслуживания станка
Трансформатор11



С одним рабочим столом С двумя рабочими столами

PH-
1416TW

PH-
1512T

PH-
1612T

PH-
2012T

PH-
3212T

PH-
4212T

PH-
630TA

PH-
800TA

PH-
800TAS

PH-
1000TA

PH-
1250TA

PH-

1250TWA

2000 1500 1600 2000 3200 4200
1200 

(1600)
1600 

(2000)
1600

1600 
(2000)

2000 
(2500)

2000 
(2500)

1600 
(2000)

1270 (1350) 1000 (1200/1350)
1200 

(1350)
1600 

(2000)

1200 
(1600)

1000 1200 1000 1200 1000 1200
1200 

(1400)
1200 

(1600)

500(550) - 400(500/550)

    X: 65/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W: 35/2/2

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/4
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/6
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/8
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/2
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/2/3
  W:     -

    X: 55/2/3
    Y: 55/2/3
    Z: 65/4/4
  W: 35/2/2

1400x1600
1200x800 
Длинный

1600x900 
Длинный

2000x1100 
Длинный

3000x1100 
Длинный

4000x1100 
Длинный

630x630 
APC

800x800 
APC

800x800 
APC

1000x1000 
APC

1250x1250  
APC

1250x1250  
APC

24x7 22x7 20x5 22x7

8000 4000 4000 5000 6000 10000 2000 3000 2000 3000 5000 5000

- - - - - - 1° (0.001°)

2500 
(4000)

4000 (6000/8000) 6000 (8000)
2500 

(4000)

#50

0-1600 
(2000)

0-1270 (1350) 0-1000 (1200/1350)
0-1200 
(1350)

0-1600 
(2000)

100-1700 
(2100)

200-1200 200-1400
200-1200
(130-1130)

200-1400
(130-1130)

200-1200
(130-1130)

285-1485
(215-1415)

350-1550 
(280-1480)

100-1700 
(2100) /

-50~1650
(2100)

1350 1180 1300 1350 1300 1350 1350 1350

15/15/15/10 20 20/15/20 15/15/15 15/15/15/10

0.001

1-5000

40 (60) 
Ø125/Ø250(без смежных инструментов) / 400

25 18 (25) 25

15/18.5 
(22/26)

11/15 
(15/18.5)

15/18.5 (22/26)
11/15 

(15/18.5)
15/18.5 
(22/26)

11/15 
(15/18.5)

15/18.5 (22/26)

7/7/4/4/7 4/7/4 4/7/4/4 4/7/4/4/4

0.15

2.25 3.7 2.25

1.62

0.25

3.6

6

50 40 45 40 45 40 45

29 15 16 19 24 29 19 24 22 24.5 28 33

FANUC/SIEMENS

Дополнительная комплектация

Система удаления масляного тумана
Рабочий стол по требованиям заказчика
Воздушный кондиционер электрического 
шкафа

Система подачи СОЖ под высоким давлением
Наименьший угол поворота 0.001° (за 
исключением станков с удлиненным столом)
Система измерения инструмента

Система измерения детали
Устройство удаления стружки червячного типа по оси Z
МСИ барабанного типа
Система подачи СОЖ вокруг шпинделя
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Охлаждение опор ШВП

Левый независимый стол Автоматическая 
система смазки

Правый независимый стол

Специальный МСИ 
повышает производительность
станка

Патент на изобретение

UTC Серия с подвижной шпиндельной головкой

Уникальный     специальная конструкция станка    

    смена инструмента менее 3 секунд, 

      а смена рабочего стола менее 5 секунд

    снижается погрешность сменных паллет

    значительно повышается точность и

    срок службы столов

Cрок службы
Точный

Быстрый
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 ХАРАКТЕРИСТИКИ PH-320UTC

ПЕРЕМЕЩЕНИЯ
Перемещения по оси XA/XB мм 320 / 320

Перемещения по оси Y (зона резания A/B) мм 320 / 320

Перемещения по оси Z мм 320

Расстояние от оси шпинделя до поверхности стола мм 85-405

Расстояние от торца шпинделя до центральной оси стола мм 40-360

РАБОЧИЙ СТОЛ
Размер рабочего стола мм 320 x 320

Наибольшая нагрузка на стол кг 200

Наименьший угол поворота град. 0.001

Количество рабочих столов шт. 2

Время смены рабочего стола сек. 3

ШПИНДЕЛЬ
Наибольшая скорость вращения шпинделя об/мин. 12000 (15000)

Конус шпинделя BT-40 (BBT/CAT/DIN #40)

Привод шпинделя Прямой

ПОДАЧИ
Ускоренные подачи по осям м/мин. 24

Скорость рабочих подач м/мин.

мм

10

Ширина линейных направляющих качения 45 

Диаметр и класс ШВП по осям X1/X2/Y/Z Ø40 / Ø40 / Ø50 / Ø40 , класс С

МСИ
Емкость МСИ   шт.           30 (40)

Наибольший диаметр инструмента мм 75

Наибольший вес инструмента кГ 7

Наибольшая длина инструмента мм 180

Время смены инструмента на инструмент сек. 1.5

ДВИГАТЕЛИ
Мощность двигателя главного движения кВт 7.5/11

Мощность двигателей по осям X1/X2/Y/Z/A/B кВА 4/4/4/3/1.6/1.6

ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Высота станка (H) мм 2200

Занимаемое место в плане (L x W) мм 3050 X 2250

Расчетный вес нетто кг 8800

Потребляемая мощность кВА 35

Система управления FANUC/SIEMENS/MITSUBISHI

Стандартная комплектация

Дополнительная комплектация

Полное ограждение кабинетного типа
Охлаждение опор ШВП
Система охлаждения шпинделя
Конвейер удаления стружки цепного типа с баком-тележкой
Автоматическая система смазки
Выносной маховик управления
Освещение зоны резания
Сигнальная лампа
Теплообменник электрического шкафа

Система автоматического измерения инструмента
Система автоматического измерения заготовки
Оптические линейки
Система подачи СОЖ через шпиндель

Система автоматического отключения станка
Болты и опоры для выравнивания станка
Система отделения масла от СОЖ
Пистолет подачи СОЖ
Пистолет обдува сжатым воздухом
Блок подготовки воздуха
Комплект инструмента для обслуживания станка
Трансформатор

Подготовка под установку системы подачи СОЖ через шпиндель
Воздушный кондиционер электрического шкафа
Система удаления масляного тумана



Уникальный • Быстрый •  Прецизионный • Надёжный

Обрабатывающий центр с подвижной колонной

Уникальная
серия
станков
с подвижной
колонной 

ООО «Камимтех»
427441, Российская Федерация, Удмуртская Республика, 
г.Воткинск, ул.Механизаторов д.16Б
e-mail: sales@kamimtex.com  www.kamimtex.com
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