
 Вертикальные обрабатывающие центры

PV/PN/PM/PB



1

Режимы резания (PV-1000iF/iR)

A

B

m e n

l

a

h

d

C

k g

c

b

PVСерия

Фрезерование, торцевая фреза

Сверление, корпусное сверло

Фрезерование, концевая фреза

Нарезание резьбы, метчик

Материал заготовкиЖесткое нарезание резьбы, метчик

Скорость съёма металла  

Диаметр фрезы    Ø63мм

Скорость вращения шпинделя 1500об/мин

Подача      1300мм/мин

Ширина фрезерования  50мм

Глубина фрезерования  4мм

Max диаметр сверления  

Диаметр сверла    Ø42мм

Скорость вращения шпинделя 1500об/мин

Подача      130мм/мин

Глубина сверления   50мм

Скорость съёма металла  

Диаметр фрезы    Ø20мм

Скорость вращения шпинделя 2800об/мин

Подача      900мм/мин

Ширина фрезерования  80мм

Глубина фрезерования  8мм

Наибольший диаметр 

нарезания метрической резьбы  

Скорость вращения  шпинделя 350об/мин

Подача      700мм/мин

Наибольший диаметр 

нарезания метрической резьбы  

Скорость вращения  шпинделя 1500об/мин

Подача      3750мм/мин

3260см /мин

Ж42мм

3144см /мин

М16

Сталь 45Х
М20

 Допуск  Сторона Измерение
Ʇ 0.015/140  d\a   0.002/140
Р 17.7   i\k   17.7019
Р 13.2   m\n  12.2743
-- 0.015/200  abcd  0.001
-- 0.015/200  efgh  0.001
Ў 0.005   C   0.014
Ra 2    abcd  DDD3.2
Ra 2    A\B  DDD3.2
L 141.42mm A\C  140.217
L 141.42mm D\B  140.221
L 200mm  E\G  198.794
L 200mm  F\H  198.801

РЕЖИМЫ
РЕЗАНИЯ

Параметры  точности

РЕЗУЛЬТАТЫ
ИСПЫТАНИЙ

Материал заготовки: Алюминий #6061 (АД33 по ГОСТ 4784-97)

Черновое фрезерование:
Инструмент:   Ø50мм концевая фреза
Скорость вращения шпинделя:  8000об/мин
Подача:    3000мм/мин

Чистовое фрезерование:
Инструмент:   Ø12мм концевая фреза
Скорость вращения шпинделя:  8000об/мин
Подача:    2000мм/мин

 Допуск  Сторона Измерение
Н 0.015/300  A\B   *
// 0.015/140  a\c   0.006/140
// 0.015/140  b\d   0.003/140
// 0.015/200  g\e   0.002/200
// 0.015/200  f\h   0.007/200
Ʇ 0.015/200  g\f   0.002/200
Ʇ 0.015/200  f\e   0.001/200
Ʇ 0.015/200  e\h   0.001/200
Ʇ 0.015/200  h\g   0.002/200
Ʇ 0.015/140  a\b   0.001/140
Ʇ 0.015/140  b\c   0.006/140
Ʇ 0.015/140  c\d   0.003/140
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(PV-1000AF/AR)

 Высокопроизводительные
обрабатывающие центры

 Система подачи СОЖ и удаления стружки

 Высокая жесткость:
- Конструкция станка повышенной жесткости
- ШВП с предварительным натягом

 Высокая надёжность:
- Роликовые направляющие
- Двигатели с абсолютными датчиками обратной связи

 Высокая производительность:
- Высокомоментные двигатели на станках серии PV
- Ускоренные подачи по осям до 48м/мин
- Скорость вращения шпинделя до 12  000об/мин
- Время смены инструмента от 1.8сек
- Время от реза до реза при смене инструмента от 4сек

 Широкие возможности:
- установка МСИ большей емкости на 30 инструментов
- подключение 4/5 оси за счет установки поворотных/-
поворотно- наклоняемых столов
- переднее/заднее расположение устройства удаления 
стружки

Заднее расположение 
устройства удаления стружки

Переднее расположение 
устройства удаления стружки
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     Станки с направляющими качения PV-510iF/iR PV-800iF/iR

Стандартная комплектация

Перемещения по осям X/Y/Z

Расстояние от поверхности стола до торца шпинделя

Расстояние от передней части колонны до оси шпинделя

Размер рабочего стола (Длина × Ширина)

Наибольшая нагрузка на стол (по центру стола)

Т-образные пазы (Размер × Расстояние × Количество)

Наибольшая скорость вращения шпинделя

Конус шпинделя

Внутренний диаметр подшипника шпинделя

Ускоренные подачи по осям X/Y/Z

Наибольшая рабочая подача

Емкость МСИ

Макс. Ж инструмента при смежном расположении

Наибольшая длина инструмента

Время смены инструмента-инструмент / рез-рез

Мощность двигателя (Fanuc в стандартной компл.)

Мощность двигателей по осям X/Y/Z

Высота станка

Занимаемое место в плане

Расчетный вес нетто

Потребляемая мощность

Система управления

 

мм

мм

мм

мм

кг

мм

об/мин

мм

м/мин

м/мин

шт

мм

мм

сек

кВт

кВт

мм

мм

кг

кВт

 

510/420/510

100-610

460

600 x 400

250

18T x 125 x 3

10000 / 12000

#40

60

48/48/36

10

24

80

250

2.4/5

11

1.6/3/3

2370

2440x2117 iF

2130x2400 iR

3455 iF

3380 iR

25

 

800/460/510

100-610

510

860 x 450

300

18T x 125 x 3

10000 / 12000

#40

60

48/48/36

10

24

80

250

2.4/5

11

1.6/3/3

2370

2440x2117 iF

2130x2400 iR

3700 iF

3500 iR

25

Перемещения

Рабочий стол

Шпиндель

Подачи

МСИМСИ

Двигатели

Габаритные характеристики

 Для справки: PV-1000iF/iR (iF – переднее / iR – заднее расположение устройства удаления стружки)

FANUC/SIEMENS/MITSUBISHI/HENDENHAIN

Полное ограждение кабинетного типа
Светодиодное освещение зоны резания
Светодиодная сигнальная лампа
Теплообменник электрического шкафа
Функция жесткого нарезания резьбы
Автоматический счетчик обработанных деталей
Устройство удаления стружки червячного типа с 
двумя баками для стружки
Выносной маховик управления
Шпиндель с наибольшей скоростью вращения 
10  000об/мин (стальные подшипники)
Система масляного охлаждения шпинделя (доп. 
комплектация для PV-510i)
Система продува шпинделя сжатым воздухом 
(доп. комплектация для PV-800Ei, PV-1000i, PV-
1000A)
Подача СОЖ через сопла на торце шпинделя 
(только для МСИ манипуляторного типа)

Система удаления масла от СОЖ
Пистолет обдува сжатым воздухом и пистолет 
подачи СОЖ
Система смыва стружки
Блок подготовки воздуха
Система автоматического отключения станка
Комплект инструмента для обслуживания 
станка
Трансформатор



4

PV-800EiF/EiR PV-1000iF/iR PV-1000AF/AR

Дополнительная комплектация

 

1000/520/610

100-710

567

1100 x 500

500

18T x 100 x 5

10000 / 12000

#40

60

48/48/36

10

24

80

250

1.8/4

11

4/4/4

2730

2870x2560 iF

2440x3010 iR

5500

30

 

800/520/610

100-710

567

890 x 500

500

18T x 100 x 5

10000 / 12000

#40

60

48/48/36

10

24

80

250

1.8/4

11

4/4/4

2730

2870x2560 iF

2440x3010 iR

5400

30

 

1000/520/610

100-710

567

1100 x 500

500

18T x 100 x 5

10000 / 12000

#40

70

48/48/36

10

24

80

250

1.8/4

18.5

4/4/4

2730

2870x2560 iF

2440x3010 iR

5550 iR

35

FANUC/SIEMENS/MITSUBISHI/HENDENHAIN

Шпиндель с наибольшей скоростью вращения 
12 000об/мин (керамические подшипники)
Система подачи СОЖ под высоким давлением
Датчик перегрузки инструмента
Система управления инструментом
Датчик автоматического измерения длины 
инструмента
Датчик автоматического измерения заготовки
Выносной конвейер удаления стружки с баком
Воздушный кондиционер электрического шкафа
Подготовка для подключения 4-ой оси – стол 
поворотный
4-ось – поворотный стол
Технологическая оснастка для крепления детали
Программное обеспечение DNC
Программируемые сопла подачи СОЖ
Программируемый продув шпинделя сжатым 
воздухом

Система фильтрации и подачи СОЖ под 
высоким давлением 20бар
Подготовка для подключения системы подачи 
СОЖ через шпиндель
Поддон для СОЖ
Дополнительный бак для СОЖ
Двухступенчатый редуктор (кроме PV-510i/PV-
800i)
МСИ манипуляторного типа на 30 инструментов
Оптические линейки по осям
Автоматическое открывание дверей
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Двигатели с абсолютными 
датчиками обратной связи

Монолитная конструкция суппорта

 Односекционная телескопическая защита 
направляющих по оси Y

 Система смазки подшипникового узла:
 1.У величивает срок службы подшипника;
 2. Снижает нагрев во время работы;
 3. Создает избыточное давление, препятствующее загрязнению.

Конструкция ШВП по осям X и Y
со сдвоенной гайкой.

 Система смыва стружки при помощи СОЖ
по внутреннему периметру ограждения станка.

 Конструктивные особенности

PN/PMСерия
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(PN-1520S)

(PM-2040i)

Режимы резания

 Высокопроизводительные
обрабатывающие центры

 Высокая жесткость:
- конструкция станка повышенной жесткости
- ШВП по осям X и Y со сдвоенной гайкой
- широкое основание и суппорт для увеличения 

жесткости
- монолитная конструкция суппорта

 Высокая надёжность:
- Роликовые направляющие
- Двигатели с абсолютными датчиками обратной связи
- Односекционная телескопическая защита 
направляющих по оси –Y
- Система смазки подшипниковых узлов ШВП
- Устройство удаления стружки с системой смыва 
стружки при помощи СОЖ по внутреннему периметру 
ограждения станка

 Высокая производительность:
- Ускоренные подачи по осям до 48м/мин
- Скорость вращения шпинделя до 15  000об/мин
- Время смены инструмента 1.8сек
- Время от реза до реза при смене инструмента от 4сек

 Широкие возможности:
- установка МСИ большей емкости на 30 инструментов
- подключение 4/5 оси за счет установки поворотных/-
поворотно- наклоняемых столов

(PN-1270L/сталь 45Х)
Фрезерование, торцевая фреза

Сверление, корпусное сверло

Фрезерование, концевая фреза

Скорость съёма металла

Диаметр фрезы    Ø100мм

Скорость вращения шпинделя 1500об/мин

Подача      1000мм/мин

Ширина фрезерования  80мм

Глубина сверления   55мм

Maкс. диаметр сверления  

Диаметр сверла    Ø60мм

Скорость вращения шпинделя 1500об/мин

Подача      100мм/мин

Глубина фрезерования  55мм

Скорость съёма металла

Диаметр фрезы    Ø20мм

Скорость вращения шпинделя 1850об/мин

Подача      700мм/мин

Ширина фрезерования  20мм

Глубина фрезерования  20мм

3400см /мин

Ж60мм

3280см /мин
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     Станки с направляющими качения PN-1020iL                           PN1270L

Стандартная комплектация

Перемещения по осям X/Y/Z

Расстояние от поверхности стола до торца шпинделя

Расстояние от передней части колонны до оси шпинделя

Размер рабочего стола (Длина × Ширина)

Наибольшая нагрузка на стол

Т-образные пазы (Размер × Расстояние × Количество)

Наибольшая скорость вращения шпинделя

Конус шпинделя

Внутренний диаметр подшипника шпинделя

Ускоренные подачи по осям X/Y/Z

Наибольшая рабочая подача

Емкость МСИ

Макс. Ж инструмента при смежном расположении

Наибольшая длина инструмента

Время смены инструмента-инструмент / рез-рез

Мощность двигателя (Fanuc в стандартной компл.)

Мощность двигателей по осям X/Y/Z

Высота станка

Занимаемое место в плане

Расчетный вес нетто

Потребляемая мощность

Система управления

 

мм

мм

мм

мм

кг

мм

об/мин

мм

м/мин

м/мин

шт

мм

мм

сек

кВт

кВт

мм

мм

кг

кВа

 

1020/635/610

100-710

635

1120 x 610

800

18T x 100 x 6

10000 / 12000 / 15000

#40

70

48/48/36

10

24

80

250

1.8/5

18.5

4/4/4

2721

3200x2200

6200

35

 

1270/635/610

100-710

635

1420 x 610

1000

18T x 100 x 6

10000 / 12000 / 15000

#40

70

48/48/36

10

24

80

250

1.8/5

18.5

4/4/4

2321

3840x2200

7000

35

Перемещения

Рабочий стол

Шпиндель

Подачи

МСИМСИ

Двигатели шпинделя

Габаритные характеристики

FANUC/SIEMENS/MITSUBISHI/HENDENHAIN

Полное ограждение кабинетного типа
Светодиодное освещение зоны резания
Светодиодная сигнальная лампа
Теплообменник электрического шкафа
Функция жесткого нарезания резьбы
Автоматический счетчик обработанных деталей
Устройство удаления стружки червячного типа с 
баком для стружки
Выносной маховик управления
Шпиндель с наибольшей скоростью вращения 
10  000об/мин
Система масляного охлаждения шпинделя
Система продува шпинделя сжатым воздухом 
(доп. комплектация для PN-1020iL, PN-1270L, PN-
1520S)
Подача СОЖ через сопла на торце шпинделя 
(только для МСИ манипуляторного типа)

Система удаления масла от СОЖ
Пистолет обдува сжатым воздухом и пистолет 
подачи СОЖ
Система смыва стружки
Блок подготовки воздуха
Система автоматического отключения станка
Комплект инструмента для обслуживания 
станка
Трансформатор
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Дополнительная комплектация

 

1520/760/720

120-840

760

1550 x 750

1200

18T x 125 x 6

10000 / 12000 / 15000

#40

70

24/24/20

5

24

80

250

1.8/4

15

4/4/4

3350

3820x3565

11100

35

 

1520/635/610

100-710

635

1550 x 610

1000

18T x 100 x 6

10000 / 12000 / 15000

#40

70

48/48/36

10

24

80

250

1.8/4

18.5

4/4/4

2721

4130x2200

7800

35

 

2040/1000/720

120-840

1000

2100 x 1000

1800

18T x 125 x 8

10000 / 12000 / 15000

#40

70

24/24/20

5

24

80

250

1.8/4

15

4/4/4

3350

5466x4140

13100

35

FANUC/SIEMENS/MITSUBISHI/HENDENHAIN

Шпиндель с наибольшей скоростью вращения 
12 000 об/мин (керамические подшипники)
Система подачи СОЖ под высоким давлением
Датчик перегрузки инструмента
Система управления инструментом
Датчик автоматического измерения длины 
инструмента
Датчик автоматического измерения заготовки
Выносной конвейер удаления стружки с баком
Воздушный кондиционер электрического шкафа
Подготовка для подключения 4-ой оси – стол 
поворотный
4-ось – поворотный стол
Технологическая оснастка для крепления детали
Программное обеспечение DNC
Программируемые сопла подачи СОЖ
Программируемый продув шпинделя сжатым 
воздухом

Система фильтрации и подачи СОЖ под 
высоким давлением 20 бар
Подготовка для подключения системы подачи 
СОЖ через шпиндель
Дополнительный бак для СОЖ
Двухступенчатый редуктор 
МСИ манипуляторного типа на 30 инструментов
Оптические линейки по осям
Автоматическое открывание дверей

PN-1520S PN-1520i (                        ) PM-2040i (                        )направляющие
скольжения по оси Z направляющие

скольжения по оси Z
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Режимы резания
PB-1300iS PB-1520i /PB-1520i+ / PB-2040i

Табличные значения могут меняться в зависимости от типа и производителя инструмента, материала заготовки.

0

90

270

180

360

450

386.7об/мин

15кВт

20

16

12

11кВт

9кВт
8

4

0

11кВт

0        258       516      773       1031     1289    1547     1805     2063     2320     2578    2836     3094     3352     3609     3867    4000

Нм

0

100

200

300

400

02 58 5167 73 1031 1289 1547 1805 2063 2320 2578 2836 3094 3352 3609 3867
об/миноб/мин

Нм

0

9

18

27

36

773об/мин

26.4кВт

22кВт

303.1Нм

FANUC
αp22i/8000i-4000об/мин

SIEMENS
1HP8137/10000-4000об/мин

Зависимость крутящего момента
и мощности от оборотов шпинделя

PBСерия

Предназначены для работы на тяжелых 
режимах со скоростью съема металла 
(сталь 45Х) до 500см�/мин.

Ж инструмента

Материал

Производительность

Ж инструмента

Материал

Производительность

Ж 125

сталь 45Х
3500 см /мин

Ж 125

сталь 45Х
3410 см /мин

Ж 50

сталь 45Х

50мм

Ж 50

сталь 45Х

50мм

М30

сталь 45Х

30мм

М30

сталь 45Х

30мм

Торцевое
фрезерование

Торцевое
фрезерование

Сверление СверлениеНарезание 
резьбы

Нарезание 
резьбы

Продолжительная работа Нм

Пиковая работа 30 мин Нм

Продолжительная работа кВт

Пиковая работа 30 мин кВт

370.4Нм 326.4Нм

271.6Нм
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 Высокоэффективная система
удаления стружки и подачи СОЖ

Увеличенная
колонна 
на 400мм

Прямоугольные направляющие
скольжения для тяжелых
режимов резания

(PB-1520i+)

Дополнительная комплектация
PB-1520i/PB-1520i+/PB-2040i

 Чугунная структура станка
В своих станках PROSS+ использует только 
высококачественные литые конструкции с 
многочисленными ребрами жесткости. Для всех 
литых конструкций используется расчет 
методом конечных элементов для определения 
размера и положения всех внутренних ребер 
жесткости, что обеспечивает высокую 
жесткость при кручении и минимум вибраций. 
Литые заготовки основания, колонны, 
суппорта, шпиндельной бабки и стола имеют в 
более чем 10 раз лучшие показатели 
виброустойчивости в сравнении с такими же 
деталями, изготовленными из стали, что 
обеспечивает превосходные характеристики 
резания.

Прямоугольные направляющие скольжения 
для тяжелых режимов резания упрочнены до 
HRC50-60 и точно отшлифованы. Ответная 
часть покрыта антифрикционным материалом 
Turcite-B. Эти особенности позволяют станкам 
поддерживать максимальные уровни 
точности.

Удаление стружки
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PB-1300iS

Перемещения по осям X/Y/Z

Расстояние от поверхности стола до торца шпинделя

Расстояние от передней части колонны до оси шпинделя

Размер рабочего стола (Длина × Ширина)

Наибольшая нагрузка на стол

Т-образные пазы (Размер × Расстояние × Количество)

Наибольшая скорость вращения шпинделя

Конус шпинделя

Внутренний диаметр подшипника шпинделя

Ускоренные подачи по осям X/Y/Z

Наибольшая рабочая подача

Емкость МСИ

Макс. Ж инструмента при смежном расположении

Наибольшая длина инструмента

Время смены инструмента-инструмент / рез-рез

Мощность двигателя (Fanuc в стандартной компл.)

Мощность двигателей по осям X/Y/Z

Высота станка

Занимаемое место в плане

Расчетный вес нетто

Потребляемая мощность

Система управления

 

мм

мм

мм

мм

кг

мм

об/мин

мм

м/мин

м/мин

шт

мм

мм

сек

кВт

кВт

мм

мм

кг

кВт

 

1300/635/610

160-770

635

1420 x 610

1000

18T x 100 x 6

4000 / 6000

#50

90

24/24/20

10

24

100

300

3/6

15

4/4/7

2721

3840x2200

7000

35

Перемещения

Рабочий стол

Шпиндель

Подачи

МСИМСИ

Двигатели шпинделя

Габаритные характеристики

FANUC/SIEMENS/MITSUBISHI/HENDENHAIN

     Станки с направляющими скольжения

Стандартная комплектация

Полное ограждение кабинетного типа
Светодиодное освещение зоны резания
Светодиодная сигнальная лампа
Теплообменник электрического шкафа
Функция жесткого нарезания резьбы
Устройство удаления стружки червячного типа с 
баком для стружки
Выносной маховик управления
Шпиндель с наибольшей скоростью вращения   
4000 об/мин
Система масляного охлаждения шпинделя
Система продува шпинделя сжатым воздухом
Подача СОЖ через сопла на торце шпинделя 
(только для МСИ манипуляторного типа)
Система удаления масла от СОЖ
Пистолет обдува сжатым воздухом и пистолет 
подачи СОЖ

Система смыва стружки
Блок подготовки воздуха
Система автоматического отключения станка
Комплект инструмента для обслуживания 
станка
Трансформатор
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PB-1520i PB-1520i+ PB-2040i

Дополнительная комплектация

 

1520/1000/720

120-840

1000

1550 x 1000

1300

18T x 125 x 8

4000 / 6000

#50

90

20/20/20

5

24

100

300

3/10

15

4/4/4

3343

3937x4135

13250

35

 

1520/760/720

120-840

760

1550 x 750

1300

18T x 125 x 6

4000 / 6000

#50

90

20/20/20

5

24

100

300

3/10

15

4/4/4

3370

3820x4365

11720

35

 

2040/1000/720

120-840

1000

2100 x 1000

2000

18T x 125 x 8

4000 / 6000

#50

90

20/20/20

5

24

100

300

3/10

15

4/4/4

3343

5466x4140

16520

35

FANUC/SIEMENS/MITSUBISHI/HENDENHAIN

Шпиндель с наибольшей скоростью вращения 
6 000 об/мин
Система подачи СОЖ под высоким давлением
Датчик перегрузки инструмента
Система управления инструментом
Датчик автоматического измерения длины 
инструмента
Датчик автоматического измерения заготовки
Выносной конвейер удаления стружки с баком
Воздушный кондиционер электрического 
шкафа
Подготовка для подключения 4-ой оси – стол 
поворотный
4-ось – поворотный стол
Технологическая оснастка для крепления 
детали
Программное обеспечение DNC

Автоматический счетчик обработанных 
деталей
Система фильтрации и подачи СОЖ под 
высоким давлением 20бар
Подготовка для подключения системы подачи 
СОЖ через шпиндель
Дополнительный бак для СОЖ
Двухступенчатый редуктор 
МСИ манипуляторного типа на 30 
инструментов
Оптические линейки по осям
Автоматическое открывание дверей
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Стандартное исполнение

Дополнительная комплектация

Стандартный конус ВТ40

Конус ВТ40 с подачей СОЖ
через шпиндель

Конус DIN40 с подачей СОЖ
через шпиндель

Стандартный конус DIN40

Применяемая оснастка

Конус ВТ40

Конус ВТ40

Конус 
по DIN 69871

Конус 
по DIN 69871

Штревель по
JIS B 6339

Штревель
по DIN 69872
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Столы поворотные высокой производительности

Большой диаметр

Большое проходное отверстие ®большие подшипники
Большие подшипники ®высокая жесткость

AR (пневматический тормоз)

HR (гидравлический тормоз)

AR-210/250
HR-210/255/320

AR-210R

HR-255R

Для серии HR
рекомендуется использовать
японскую червячную пару

 Червячная пара

Разработано в Германии

Модель Пневматика Гидравлика
PV-510iF/iR AR-125R AR-170R AR-210R -
PV-800iF/iR AR-170R AR-210R AR-250R HR-210R

PV-800EiF/EiR AR-210R AR-250R HR-210R HR-255N
PV-1000iF/iR AR-210R AR-250R HR-210R HR-255N

PV-1000AF/AR AR-210R AR-250R HR-210R HR-255N
PN-1020iL - AR-170R AR-250R HR-255 HR-320N
PN-1270L - AR-170R AR-250R HR-255 HR-320N
PN-1520S - AR-170R AR-250R HR-255 HR-320N
PM-1520i - AR-170R AR-250R HR-255 HR-400N
PM-2040i - - - - HR-400N
PB-1300iS - - - - HR-500R
PB-1520i - AR-170R AR-250R HR-255 HR-320N

PB-1520i+ - - - - HR-500R
PB-2040i - - - - HR-500R

В столах поворотных применяются 
специальные радиально-упорные 
подшипники, способные полностью 
выдерживать тяжелые режимы резания в 
обоих радиальных и осевых направлениях.

 Применяется в вертикальном и 
горизонтальном положениях.

Применяется высокопрочная латунь, 
срок службы в 2,6 раза дольше в 
сравнении с алюминиевой бронзой

Таблица рекомендуемого применения столов
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ООО «Камимтех»
427441, Российская Федерация, Удмуртская Республика, 
г.Воткинск, ул.Механизаторов д.16Б
e-mail: sales@kamimtex.com  www.kamimtex.com
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